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Easy-Laser®

Pour toutes applications

Le développement des systémes Easy-Laser® beéenéficie de
vingt années d'expériences de mesures et d'alignements.
Motre expérience et celles de nos vendeurs se retrouvent
dans notre matériel et dans les informations que nous
apportons a nos clients.

Mos systémes sont crégs en fonction des conditions les
plus exigeantes, pour faciliter les opérations de mesure et
pour les réaliser vite et précisément. |Is rendent possible le
controle de l'alignement de tous types de machines
tournantes, petites ou grosses, quelgue soit le diameétre des
arbres et acceptent une distance maximum entre les tétes
de mesure allant jusqu'a 20 métres:

Les transmissions par courroie sont également des
eléments tournants. C'est pourguoi nous avons développé
le BTA Digital qui est ['outil idéal pour aligner ces
transmissions.

Les Easy-Laser® sont probablement les systéemes de
mesure d'alignement des machines tournantes qui ont le
meilleur rapport qualité/prix.

MNous avons inclus un grand nombre de programmes
d'alignement dans nos systémes (D505 : 10 programmes,
D525 : 20 programmes) pour que vous puissiez les utiliser
pour un maximum d'applications. Mos systémes sont
modulables et notre gamme d'accessoires permet de
résoudre des problémes parmi les plus difficiles.

Les avantages de l'alignement

Aligner correctement les machines réduit les risques de
panne et de rupture. Les conséguences des mauvais
alignements sont :

PERTE DE PRODUCTION

FUITES DES JOINTS

VIBRATIONS

MALIVAIS RENDEMENT ENERGETIQUE

RUPTURE DE ROULEMENT

RUPTURE D'ARBRE

JEUET BRUIT DES ACCOUPLEMENTS

PROBLEMES DE QUALITE
L'alignement des machines dans les tolérances prescrites
permet d'important gain de temps et d'argent.

Linvestissement dans un systéme laser d'alignement, tel

que les Easy-Laser®, a un retour rapide par des économies
de piéces de rechange, de perte de production et d'énergie.
Le bon alignement profite également au milieu de travail.
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Fonctionnel

Les unités de

Les unités de calcul sont les
cerveaux des systémes Easy-
Laser®, différenciés uniquement
par le nombre de programmes de
mesure. Le systéme D505
contient tous les programmes
nécessaires pour l'alignement
d'arbres. Le systeme D525
contient en plus nos programmes de mesures
geometrigues et est utilisable avec les sources de laser
tournantes (SpinLaserTechnology™). Les deux systémes
sont équipes de meémoire interne et d'une sortie RS232 pour
connexion a l'imprimante (accessoire en option) ou a un PC.
Les systemes sont simples et les programmes guident
l'utilisateur, étape aprés étape, dans les procédures de
mesure.

Evolutions:
Extrudeuse
Linebore

Turbine

D525 Parallélisme
Spin-Lasers

Evolutions: Gdométrie

D505 Acc. Align. d'arbres Acc. Align. d'arbres

Menu principal

Vous accedez au menu principal

-
.

METRI
i i Unit {s) found: "2
par une simple pression sur un i {s)
bouton. Dans ce menu, vous 4 Contrast :
3 Dats: 2001 108
pouvez selectionner les 4 Tiwe 10
- = Autes OFf T s
parametres tels gue l'unite de A Fitar: [
; : 7 Linki: .04 mm
mesure (milfthou/mm) et trois A Print Boman
. & : 2 Bana
niveaux de résolution (0.1 ; 0 Bters 4
0.01 ; 0.001). Vous pouvez 'n::':, L mearnas

aussi lancer les opérations
diimpression, de stockage en mémoire et de transfert des
resultats vers le PC.

It arrive gue F'environnement perturbe les mesures. Par
exemple, pour de longues distances, les différences de
temperature de |'air ou des vibrations provoguent une
instabilité des mesures. Sélectionnez un temps de filtre et
I'appareil vous donnera des mesures stables et fiables.

dB Vib

TECHNOLOGIES

Les outils de la maitenance cnditionnelle

Documentation

Pour chaque cas

Lorsque les mesures sont terminées, vous avez plusieurs
possibilités pour documenter les résultats. Seélectionnez la
meilleure en fonction de la situation : sauvegarde dans
I'unite de calcul, impression, transfert vers un PC.

MEMORY MENU
g 1HIDIST 174
il Vos résultats 13
L= LR TR T S T
"uni FEFELLL
Sauvegarde dans ['unité de calcul 1wieize o 11:34
Donnez un nom & votre résultal. Le u,.“"""ui_“ 1400
systéme |'enregistre avec la date et Lttt
I'heure. La mémoire peul conserver Pags  1wr3

jusqu'a 125 résultats de mesure
d'alignement d'arbre.

2 HORLFONTAL (V)
[Impression d’écran] —— (4. pon
—|J\: 141 F 178mm
= - F1
J— it
y YERTWAL {133
Impression rapide des résultats, 4 o7
Pratiqgue pour conserver une —. 23 [ 180wmm
simple frace des mesures que |'on g "'ﬁzu

ne souhaite pas sauvegarder.
Facile pour comparer rapidement

deux mesures. REISENGE. .
Pxts (- F R EERL)
il 1 Wuigr T
Fragrem 3 Nerimgadal

3 Eain P T T PYIT T

[lmpression d’un rapport] — pu 1 aea
FComtur 1 M
F-Fewil 1 DM
Pl 1 AW
Sarisl Ba i LMOOF, 1RCTE,  L1ee0
Tamp [ M4 M.fa
T/E  Odfowt Emgls Fesdl  Fewkd
¥ [ N S T - S [ R ]
[ 4 i1l @& . KU

Feuille de résultats —

Transfert des résultats
wvers un PC

Avec le programme EasylLink™
pour Windows® (inclus), vous
pouvez réaliser, via una fauille
de caloul Excel® ou autre, des
rapports trés professionnels,
incluant les résultals de mesurs
el des schémas.

EasyLink™




Methodes simple pour I'alignement

Pour chaque opération de mesure

Pour chaque opération de mesure, le systéme Easy-Laser®
allie un principe de mesure simple et une technologie de
pointe. L'alignement d'arbres se fait par la méthode des
indicateurs inversés avec deux unités laser montees de
chague coté de 'accouplement. La distance maximale entre
les tétes de mesure va jusqu’a 20 meétres. Les programmes
guident l'utilisateur, étape par é&tape, et les résultats sont

affichés numeéeriqguement et graphiguement.

PROGRAMMES D°ALIGNEMENT DES D505 eT D525:

D'"' Horizontal 9-12-3 —~ Alignement d'arbres de machines
harizontales par la méthode 9-12-3.

Soft foot — Pour contrdler si la machine repose correctement sur
ses guatre pieds. Affichage des corrections & réaliser.

avec seulement 20° entre chague point de measure.

Cardan — Mesure du désalignemeant angulaire des
transmissions par cardan e calcul des valeurs de correction.

Vertical — Alignement de machings verlicales el montées sur brides.

w EasyTurn™ - Alignement d'arbres de machines horizontales
—

Machine train — Alignement de 2 4 10 machines (9 accouplements).
HE_HH Pendant I'alignement, les valeurs sont automatiquement caorrigées.

]-I-%{ RefLock™ — Sélection de deux pieds comme références
(blocage). Fonction du programme Machine Train.

Thermal Growth Compensation — Compensation des
# différentes dilatations thermigues de machines.
Fonction du programme Machine Train.

Offset and Angle — Contrdle des &carts paralléles et angulaires
By entre deux éléments (par exemple deux arbres), Ulilisable avec les
unités 1 ou 2 axes ainsl gue pour des mesures dynamigues.

voga Values — Ce programme affiche en direct les valsurs mesurées par les
HeDd détecteurs. Utilisable pour des mesuras de rectitude, de dilation, ete.

Horizontalement

Verticalement
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Programme EasyTum

Avec le programme EasyTurn™  vous
w commencez en n'importe quelle position et vous
ne devez tourner les arbres que de 40° pour réaliser la
mesure ; ce gui ast utile lorsqu'un tube ou un garant

empéche la rotation compléte des unités de mesure.

Entrez les distances entre les
unités de mesure, le milieu de
l'accouplement et les paires de
pieds.

z 1™ (]
1. Position 2. Tournez d'au 3. Toumnez d'au
quelcongue. moins 20 moins 20°.

Pressez Fressez Fressez
C'est fait |

Les résultats de mesure

Decalage paralléle, erreur angulaire, calage et
ajusternent, horizontaux et verticaux, sont affichés

« LIWE » & I'éecran pour simplifier I'alignement de la

machine.
HORIZDNTAL (3} LIVE
Offset. A |_||_ o7 =
Erreur angulaire - B - 0.50 100 mm
Position des pieds C g E gﬁ
(valeur d'ajustement) )
Offsef I—||_ 023
Erreur angulaire = 0.2 D9 mm
s : | P -oss
Position des pieds F2 008

(épaisseur des cales)

Documentation

Sauvegarde, impression ou transfert vers un PC.




Machine train

Pour aligner de deux a dix machines
WK, s

dans un rang. La fonction

™ f
3,"%,[ « RefLock™ » permet le choix de

deux paires de pieds comme

references. Par exemple, si vous bloguez
les paires de pieds de la premiére machine (reference},
les autres machines seront alignées sur la premiére. Ce
programme est egalement utilisable pour sélectionner a

posteriori la machine gui sera considéerée comme fixe.

Si les machines se dilatent difféeremment. vous pouvez
I:i introduire ces valeurs dans le systéme qui calcule

I'ajustement et le calage compensé.

Machines accouplées par un cardan
I Ce programme est utilisé pour
un cardan et fonctionnant sur des axes

paralléles. (Reguiert le systéeme de
fixations pour cardan).

Horizontal 9-12-3

Pour aligner les arbres lorsgue les inclinométres

[HE

sur un bateau. Les valeurs sont enregistrees aux

electroniques ne peuvent étre utilises, par exemple

positions 9, 12 et 3 heures.

- Recend pow § Rsteced po 12 Pl 1l oy

dB Vib

TECHNOLOGIES

Machines verticales

Ce programme s'utilise pour aligner e |
. L
- des machines verticales et/ou T'_".’

: : £ p2e How
montées sur une bride. |l calcule le T
décalage paralléle, +oma
'erreur angulaire et les Rl i

cales a placer &
chague boulon.

Softfoot

! Ce terme signifie gue la machine
n'‘est pas posée sur tous ses pieds.

Cela peut étre du aux fondations ou a un

calage malheureux. Le programme

indique quel pied doit &tre corrige.

Offset and Angle

Ce programme donne le décalage et

l'erreur angulaire entre, par exemple,
deux arbres tournants. Arbres de forsuse,

machines outils, arbres d'hélice.

Values

vope Ce programme a beaucoup dapplications. Rectitude
HeW| 4o chassis, d'arbre, alignement de paliers,

déplacement d'un chariot suivant une droite, etc.

Les outils de la maintenance cnditionnelle



Un design bien pensé

. Unités de masure pelites el |&égéres
Cables avec connecteurs pushi/pull
. Clavier & membranes
Unité de calcul en aluminium anodisé
Plusieurs piles pour une grande autonomia
. Plusieurs trous filetés pour fixer les t&tes de
mesure & différentes positions.
. Plague de décalage axial pour fixer les (&tes
de mesure dans uneg zone od la rolation
] est libre.

- BIEE TR & Bases magnétiques pour fixer les téles
Tyl e at— directemant sur les arbres ou les flasques

d'accouplement.
L% Eclairage de I'écran.

Fizations avec chaines

Surface de détection large pour parmeitre
une grande distance de mesure.

. Thermomeétres inclus dans les unités de

mesure pour contrdler la température au
moment de la mesure,
Inclinométres &lectroniques Inclus dans les

unités de mesure.

) 0

F: 3 trous filetés G: Plague de décalage H: Bases magnétiques O. Piges diextension en acler inoxydable.

Bl

Niveaux a bulle sur chaque t8te de mesure

Accessoires

Fixations pour espaces étroits
Utiles lorsque l'espace entre
l'accoupiement et la machine est
limit&. Part n®12-0037.

Fixations glissantes
Utiles lorsgue les arbres ne
peuvent tourner. Part n®12-0137.

Fizations magnétiques Fixation pour cardan Imprimante

Utlles pour fixer les t&tes sur le Pour contriiler les Imprimante thermique avec
flasque d'accouplement ou sur la transmissions par cardan. batterie, cable et chargsur.
face dressée de l'arbre. Part Part n*12-0125. Part n*03-0032.
n*12-0038. -
_j'l - % - b
; —_ ]

BTA digital, émetteur et Alignement digital des transmissions par courroies.

détecteur Le Easy-Laser® BTA Digital est le seul systéme qui permet
Alignement de courroies de documenter Falignemeant de transmissions par courroies,
Part n®12-0162 at 12-0164. L'outil est instalié en quelques secondes et lutilisateur est

guidé,. &tape aprés aétape, toul au long de la procedure. Les
ajustements de la maching sont affichés en direct (LIVE) &
I'goran, avec les dcarts angulaires et axial, horizontalement
et verticalerment, et la valeur de calage sur les pieds avants
ou arrieéres, Vous obtenez rapidement un résultal précis.
CQuand la mesure est lerminge, vous pouvez sauver les
résultats, les imprimer ou les transférer sur un PC.

Le programme BTA Digilal est de série sur le D525
{pas sur le D505).
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Extension

L'equipment du futur

Le systeme Easy-Laser® D525 est congu pour
;f‘ﬁ évoluer avec l'augmentation de vos besoins.
= Ajoutez un accessoire tel que le Easy-Laser® D22
a votre systéme permet des mesures de rectitude,
planéite, perpendicularite, niveau et fil 8 plomb. Avec d'autres
elements, vous pouvez mesurer l'alignement de paliers de
turbine, le parallélisme de rouleaux, |'alignement
d'extrudeuse, etc.
Des informations supplémentaires sont publiees dans nos
brochures présentant les systémes Easy-Laser® de
mesures geometrigues.

AUTRES PROGRAMMES DE MESURE DU sYsTEME D525:

Straightness — mesure |a reclitude de fondations, d'arbres, de
rails, de cylindres, etc. 150 points de mesure peuvent &ire
contrilés avec 2 points cholsis arbitrairement comme valeur zéro.

Flatness — Mesure de plangite de fondations, tables, etc.
300 points de mesure possibles avec 3 points cholsis
arbitrairement comme valeur zéro.

Squareness — mesure de la perpendicularité de machings ou
installations diverses.

B

Parallelism — pour mesurer lalignement de rouleaux ou autres objets,
II en prenant comme base un rouleau ou un axe de référence. 150

mesures possibles avec un nom spécifique pour chaque objet contrdlé,

Spindie direction — pour mesurer la direction de I'axe de broche
des machines outils, perforatrices, etc.

Center of Circle — mesurer l'alignemeant de paliers ou d'alésages.,
Utilisables avec différents diamétres.

Half-Circle — Les valeurs soni mesurées aux posiions 9, 6 et 3
heures., Différents diamatres sont possibles, A uliliser avec le

Rectitude

Parallglisme

Direction d'axe
Perpandicularitd

Plangitg i

Plané&ite de tables de machine.

Rectitude
Décalage du centre
Direction d'axe

Plangité de brides ou
L d'objels circulaire,

Plangité et paraliglisme
de tables de presse.

Alignemeant des
paliers d'arbres a

systéme Turbine. cames et
vilebrequins.
PlumbLine — mesure de 'aplomb el de la rectitude, par exemple, Rectitude, centre el
d'arbre de turbine. parallélisme des arbres,
alignement des paliers.
e Flange — mesure de planeité de bride ou d'objet circulaire, par
_.'_E' example, une bague de roulement. 150 points peuvent &tre contrdlés, Alignement des paliers el

QDT

¥ | e systéme calcule en prenant 3 points & 1207 comme valeurs zéro, Reclitude et diaphragmes.

direction des tubes Plané&ité des joints.
d'extrudeuses.

EEE}_ BTA digital — pour mesure et corriger le désalignement de poulies.

ACCESSOIRES POUR D525 (EXEMPLES):
“ & :
Laser de mandrin -
D146
Détecteur D157

Direction d'axe &t

rectitude Detecteur 2 axes. Laser tournant D22
Part n*12-0146 @ 40 mm. Rectitude, planditg,
Part n®12-0157 perpendicularité,

parallélisme, laplomb.
Part n*12-0022

Paraliglisme des rouleausx,
alignement sur 'axe machine,
bombé des rouleaux, mise a
niveauw.

Spin laser D23 + Spin détecteur D6
i Emetteur laser avec téte tournante
motorisée. Rectitude, plangitg,

paraliglisme. Part n*12-0168 + 12-0201 W
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Specifications technigques

Systéme

Transfert de données
Distance max. de mesure
Température d'ulilisation
Humidité relative

Erreur de |lacture

Poids systéme complet
Valise de transport

Programme EasyLink™ pour Windows®
20m

de 0 & 50°C

10 & 95%

+1% +1digit

12 kg

480 x 340 x 180 mm

Unités de mesure (S, M)

Type de laser
Longueur d'onde
Classe sécurite laser
Puissance sortle lager
Résolution

Type de détectaur
Miveaux & bulle
Inclinométres
Thermomeétres
Rrotection

Matériau

Dimensgions

Palds

Unité de calcul
Programmes de mesure
Type d'ecran

Taille de I'scran
Résolution affichés
Files

Autonomie

Sortie

Clavier

Mémcire
Paramétres
Matériau
Dimensions

Polds

Diode laser

B35 — 670 nm, rayon rouge visible
classe 2

<1

0.001 mm

PS50, 18 x 18 mm

résolufion 0.5%

électroniques, résolution 0.1°
précision £1°C

pas dinfluence de la lumigre ambiante
aluminium anodisé

G0x6Ox50 mm

198 g

0505 : 10 programmes, D525 : 20 programmes
LCD

T3x73 mm

choix - 0.1, 0.01, 0.001 mm | 5 0.5, 0.05 mils/thou
4 x 1.5 V R14 (C)

24 — AB heures suivant les dquipements connectés
RS232 pour imprimante ou PC

Membrane alphanumérique multifonctions
Stockage de 125 mesures d'alignement d'arbres
Choix de I'unité de mesure, filfre de measure
Aluminium anodise | plastic ABS

175x170x40 mm

1250 g

Fixations pour arbres

Fixations
Matérlau
Diametre d'arbres

Bases magnétiques
Pulssance

Piges
Maté&riau
Dimensions

Cables
Type
Longueur

en W avec chaines
Aluminium anodisé
de 20 a 450mm avec chaines standards

800N

acier inoxydable
60 et 240 mm

aver connexions pushipull
2m

prodult est an conformitd
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D525  paicizomm

Le systéme complet contient :

1 unité de calcul avee 20 programrmes
1 housse en cuir avec bandouligre

2 cébles avec connecteurs push/pull
2 unités de mesura (S, M)

2 fixations en V avec chaines

2 chaines d'extension

2 sets de piges

2 plaques de décalage

2 bases magnetigues

Easy-Laser®

D 505 Podtn® 12-020F

Le systéme complet contient :

1 unité de calcul avee 10 programmes
1 housse en cuir avec bandouligre

2 gAbles avec connecteurs push/pull
2 unités de mesure (S, M)

2 fixations en V avec chaines

2 chaines d'extension

2 sets de piges

2 plagques de décalage

2 bases magnétiques

Les systémeas sont liveés dans
une valisa en alurminium,
rebuste et verrouillable. Un
insert en mousse permet le
calage des différents &léments
pour le transport. Elle contient
1 métre ruban,

1 manuel,

1 programme EasylLink™
Windows® + 1 cable pour PC.




